
 • 直观高效的工作流程
 • 快速设置和配置
 • 高速数据采集
 • 高级分析以及 
可自行定制的数据显示

WeldSight软件
高级焊缝检测与分析
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Eclipse Scientific公司BeamTool软件的集成
经过实证的技术开发软件

WeldSight软件
高级PAUT（相控阵超声检测）焊缝检测

WeldSight软件用于指导检测人员快速完成具有合规性和可重复性的相控阵（PA）、超声（UT）和衍射时差
（TOFD）焊缝检测。无论是在制造过程中检测焊缝，还是在维护过程中对在役焊缝进行检测，WeldSight软件都可以
提供必要的工具，完成高级相控阵检测和分析。

完整的焊缝检测解决方案包括奥林巴斯的WeldSight软件、FOCUS PX相控阵仪器、机械扫查器、焊缝系列探头和自
定义相控阵探头、楔块，以及一些附件。

Eclipse Scientific公司的BeamTool UT/PA技术开发软件可被完全集成到WeldSight软件中，用于管理整个组件、焊缝
坡口覆盖、校准试块覆盖、探头、楔块和声束组的设置工作。

工具性能强大，提升检测效率

工作流程的步骤

 • 创建声束设置

 • UT配置

 • 校准

 • 数据收集

 • 分析

 • 报告制作

高级软件功能

 • 自动楔块验证和探头晶片验证

 • 改进的时间校正增益（TCG）

 • 自动聚焦目标

 • 提供拖放功能，可自行定制显示视图

 • TOFD工具

 • 动态C扫描融合视图

 • 3D成像和极坐标图

 • 支持双晶线阵（DLA）/双晶矩阵
（DMA）探头

 • 用于监控耦合和厚度变化情况的 
带状图

 • 缺陷报表记录和Excel格式的报告

焊缝和组件的管理及扫查计划的设计
高级焊缝检测工程从在BeamTool软件中创建扫查计划开始。在创建扫查计划时要考虑到待测焊缝的制造规范及其特

性，如：坡口设计、奥氏体和铁素体材料、堆焊层、异种
金属焊缝、探头接触到焊缝的难易程度，以及机械方面的
因素。

多年来，BeamTool软件根据客户的反馈意见得到了不断
地改进。无论是对于刚入行的还是专家级的检测人员来
说，这个软件如今已经成为他们创建扫查计划的行业标
准。将BeamTool集成到WeldSight软件中，有助于检测人
员提高学习效率，并顺利完成高级相控阵超声检测的设置
和管理任务。

所支持的探头类型如下：

 • 1维线性阵列

 • DLA
 • 1.5 DMA
 • 传统的UT和TOFD探头
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应用解决方案

提高了检测效率
检测效率取决于创建设置和采集数据的速度和便捷
性。WeldSight软件高效的工作流程、直观的用户界面，
以及专用的相控阵工具，加速了配置、校准、采集和分析
的过程。

探头灵敏度的校准有助于检测符合 
基于波幅的规范要求
可重复性是基于波幅的验收标准的基础，会直接影响到焊
缝的报废率和合规性。WeldSight软件为用户提供了一个
功能齐备的工具箱，其功能包括为PA、TOFD和UT探头
的TOF（渡越时间）、楔块延迟及波幅灵敏度进行校准，
其设计目的是使焊缝检测满足相关行业参考规范的要求，
其中包含以下规范：

 • ASME（美国机械工程师协会）

 • API（美国石油学会）

 • ISO（国际标准化组织）

 • ASTM（美国材料与试验协会）

 • DNV

WeldSight时间校正增益（TCG）功能以创新方式调整探
头的灵敏度，可以同时校准多个点，连续校准单个点，或
者将上述两种校准方式结合起来，从而有助于克服工业软
件和工作程序通常会存在的局限性。

渡越时间和UT设置的优化
系统的声学性能和UT设置的优化与缺陷探出率 
（POD）、缺陷定量精度、以及根据基于断裂力学的验
收标准而判定的焊缝报废率直接相关。WeldSight软件提
供一些通过单击按钮即可验证楔块的参数和磨损情况，以
及仪器的脉冲发生器和探头晶片活动情况的功能，从而有
助于确保检测系统提供优质结果。

压力容器和管道的制造 风塔的建造

高级相控阵（PA）检测技术在代替射线成像技术，根据
ASME、ISO及类似的制造规范，对管道和容器的焊缝进
行检测时，具有很多优势。配备有WeldSight软件的奥林
巴斯相控阵解决方案，可以使用1维相控阵探头、TOFD
探头和DLA\DMA相控阵探头，对包括带有堆焊层的管道
和异种金属焊缝在内的各种奥氏体材料进行检测。

对风塔焊缝进行的符合ISO、AWS和类似的制造规范的高
速自动PA和TOFD检测可以取代手持探头对风塔焊缝进行
的手动UT检测。奥林巴斯的自动PA和TOFD解决方案可
以对风塔焊缝各种类型的坡口进行可靠的检测，其中包括
需要使用独特的探头和特殊的扫查计划对过渡焊缝和垂直
焊缝坡口的厚度进行的测量。
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应用解决方案

液化天然气箱罐的制造 搅拌摩擦焊接

在制造液化天然气（LNG）箱罐时，使用奥林巴斯相控阵
解决方案对箱罐焊缝进行符合API及类似的制造规范的检
测，是一种可以替代射线成像和常规UT检测的更具优势
的检测方式。这种基于WeldSight软件的解决方案不仅提
高了检测效率，还可进行实时分析，而且奥林巴斯的DLA
相控阵（PA）探头可以对低温储罐上常见的（奥氏体9%
镍壳焊接I625合金）异种金属焊缝进行有效的检测。

搅拌摩擦焊（FSW）是一种不使用消耗性焊接材料的固
态焊接工艺，通常用于高级航空航天和国防工业铝制部
件的制造。对于搅拌摩擦焊缝中缺陷的探测和定量需要
考虑一些独特的因素。奥林巴斯的相控阵解决方案包括
WeldSight软件、专门设计的角度声束水楔、为探测薄材
料中的小缺陷而优化的高频探头（10～15 MHz），以及
可对横向缺陷进行可靠探测的横向1维PA探头。

FOCUS PX相控阵仪器
为要求苛刻的检测而设计

FOCUS PX是一款重量很轻、小巧紧凑、坚固耐用的相控阵仪器，可在温度高达40度的艰苦环境中正常操
作。FOCUS PX仪器的设计符合IP65评级标准，其机壳上装配了具有工业强度的可拆卸保护套，因此既可被方便地安
放在机架上，也可被直接安装于检测系统中。FOCUS PX仪器可以提供优质的PA和UT信号，从而可提升信噪比检测
数据的质量。这款仪器的其他功能包括12比特波幅数字化、每秒钟30 MB的数据通量、每个A扫描6万5千个样本，以
及两个编码器输入。

技术规格*

相控阵通道
16:64PR:64
16:128PR/32:128PR:128

脉冲发生器的数量
16:64PR/16:128PR:16个连续晶片
32:128PR:32个连续晶片

常规UT通道
4个专用UT通道（8个接口，支持脉冲回波
和一发一收配置）

数据采集速率
高达30 MB/s（一台FOCUS PX）
高达60 MB/s（2台到4台FOCUS PX）

采集速度
每秒高达20000个12比特A扫描， 
每个A扫描含750点

波幅分辨率 8比特/12比特

A扫描样本的最大数量 16380
实时数据压缩 1：2000比率

检波 全波、正半波、负半波、射频波

滤波 数字式带通、高通、低通滤波器

电压
PA：4 V、9 V、20 V、40 V、80 V和
115 V
UT：50 V、100 V和190 V

增益
PA：80 dB（46 dB模拟 + 34 dB数字）
UT：120 dB（数字）

脉冲宽度
PA：30 ns ～ 500 ns（步距为2.5 ns）
UT：30 ns ～ 1000 ns（步距为2.5 ns）

带宽（-3 dB） PA：0.6 MHz ～ 17.8 MHz
UT：0.25 MHz ～ 28 MHz

声束数量 高达1024
脉冲重复频率
（PRF）

1 Hz ～ 20 kHz

实时平均
PA：1、2、4、8、16
UT：1、2、4、8、16、32、64

闸门数量 4个用于探测；1个用于同步

编码器 双轴（正交、时钟方向）

网络接口 1000BASE-T
大小 
（宽 × 高 × 厚）
带有保护套时

30.7 cm × 13.5 cm × 23.6 cm

大小 
（宽 × 高 × 厚）
不带保护套时

27.6 cm × 9.2 cm × 23.1 cm

重量
带有保护套时

4.8 kg

重量
不带保护套时

4.2 kg

IP评级 IP65
斜向刻槽

纵向刻槽

横向刻槽
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WeldSight软件

订购信息
FOCUS PX

Focus PX 32-128 Q7750036

FOCUS PX多仪器

FPX-OPT-2 Q7750036

WeldSight软件

WeldSight I Q1480002

WeldSight A Q1480003

FOCUS PX套装选项

Focus PX LNG Kit（液化天然气箱罐的检测应用套装） Q1200003

Focus PX windpower kit（风塔的检测应用套装） Q1200004

WeldSight软件集成了可对检测进行
管理的BeamTool软件，其设计目的
是为用户提供高效的工作流程和快速
的培训途径。历史的经验告诉我们，
高级相控阵检测的很多专业技能和知
识都源于要改善繁复的软件和低效工
作流程的动力。WeldSight软件有助
于焊缝制造市场完成大量的具有合规
性和可重复性的检测。


